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Werkstattplan

Beispiel: Montagebank 2000 x 800

Erstellt am 18. Oktober 2026 - Vorlage: Montagebank - Aufstellung: Freistehend
Kompakter Plan fiir Einkauf, Zuschnitt und Aufbau.

1 Projektiibersicht

Das ist ein Beispielplan
Er zeigt Aufbau und Inhalt der Bauplane am festen Beispielprojekt ,,Montagebank 2000 x 800 mm*“: den vollstandigen Werkstattplan und, als
Auszug aus dem Detailplan, zwei Bauteilzeichnungen. Fiir deine eigene Werkbank erstellst du beide Plane in der App aus deinem Projekt.

Gesamtansicht (schematisch, nicht mafstablich)

1.1 Hauptmafie und Ausstattung

Merkmal Wert

Gesamtmafd (L x T x H) 2000 x 800 x 900 mm (Hohe = Arbeitshéhe)

Arbeitsplatte 19 mm MDF (austauschbar) + 21 mm Birke-Multiplex = 40 mm
Gestell(LxT) 1880 x 720 mm, Fichte

Ubersténde links 60 mm - rechts 60 mm - vorne 40 mm - hinten 40 mm
Beine 4 Stiick, 80 x 80 mm, 860 mm lang, 2 Beinpaare

Riegel oben 120 x 40 mm - unten 80 x 40 mm (Hbhe x Dicke)
Verbindungen Uberblattung - verleimt

Fiifse Feste Fifse

Ablage Ganz, Oberflache 240 mm lber Boden, 18 mm dick

Nicht geplant

Riickwand, Schubladen, Tischkreissage, Frastisch, Banklécher

Gewicht ca. 93 kg (grobe Schatzung ohne Maschinen und Werkzeug)
Umfang 17 Bauteile in 10 Stiicklistenpositionen, 29 Verbindungen
Material (bekannte Preise) 311,13 €

Belastung Mittel - Planungsannahme, keine zugesicherte Tragfahigkeit

1.2 Priifstatus
@ O Fehler A 0Warnungen ©® 2 Hinweise

Alle Prifhinweise und offenen Punkte stehen im letzten Abschnitt (zum Abschnitt springen).

Wichtiger Hinweis
Dieser Plan ist eine Planungshilfe. Er ist keine statische Berechnung und kein Nachweis der Tragfahigkeit oder Sicherheit. Belastungsklassen und
Durchbiegungen sind vereinfachte Planungsannahmen.
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Beispiel: Montagebank 2000 x 800

2 Ansichten und Hauptmafie

2.1 Vorderansicht und Seitenansicht

Vorderansicht ™M1:15

Seitenansicht von rechts mM1:15

2000 800
60 1880 60 40| 720 , |40
iber Boden
— 900 —¢— : , :
860" ] [ ]
740
o
o
o
240
222
142
) " ) 1l )
— 77— = T
ab linker Kante 0 60 1860 1940 ab Vorderkante 0 40 680 760
vorne hinten
Maf3e in mm. Héhen iber Boden, Beinpositionen ab linker Kante der Arbeitsplatte, Beinreihen ab Vorderkante. Mafsstab gilt beim Druck in Originalgrofse (100 %).
Hohen iiber Boden
Hoéhe liber Boden Hohe liber Boden
Boden 0mm Unterkante obere Riegel 740 mm
Unterkante untere Riegel 142 mm Unterseite Arbeitsplatte 860 mm
Oberkante untere Riegel 222 mm Arbeitshéhe (Oberkante Platte) 900 mm
Oberflache Ablage 240 mm
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2.2 Draufsicht

Draufsicht auf die Arbeitsplatte mM1:10

, 2000 ,

o
S
@
ab linker Kante 673 1287
vorne
Gestrichelt: Gestellteile unter der Platte (verdeckt). Ausschnitte, Aussparungen und Auflager: Lage ihrer Kanten ab linker Kante bzw. ab Vorderkante.
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3 Stiickliste

17 Bauteile in 10 Positionen. Fertigungsgleiche Teile sind zusammengefasst.

Pos. Teile Anz. Bezeichnung Material FertigmaRL x B x D  Bearbeitung
Gestell
1 A1,A2 2 Auflager Fichte 688 x 120 x 40 2x Uberblattung 24 x 60 mm

4x Bohrung @ 6 mm, 60 mm tief

2 B1,B4 2 Bein Fichte 860 x 80 x 80 Uberblattung 120 x 20 mm
Uberblattung 80 x 20 mm
Uberblattung 120 x 60 mm, 20 mm tief
Uberblattung 80 x 60 mm, 20 mm tief
8x Bohrung @ 3 mm, 30 mm tief

3 B2,B3 2 Bein Fichte 860 x 80 x 80 Uberblattung 120 x 20 mm
Uberblattung 80 x 20 mm
Uberblattung 120 x 60 mm, 20 mm tief
Uberblattung 80 x 60 mm, 20 mm tief
8x Bohrung @ 3 mm, 30 mm tief

4 L11,L3 2 Unterer Langsriegel Fichte 1880 x 80 x 40 2x Uberblattung 80 x 20 mm
6x Bohrung @ 2,5 mm, 22 mm tief
4x Bohrung @ 5 mm, 20 mm tief

5 L2,L4 2 Oberer Langsriegel Fichte 1880 x 120 x 40 2x Uberblattung 80 x 20 mm
2x Uberblattung 40 x 60 mm, 24 mm tief
12x Bohrung @ 2,5 mm, 28 mm tief
4x Bohrung @ 3,5 mm, 40 mm tief
4x Bohrung @ 5 mm, 20 mm tief

6 01,03 2 Unterer Querriegel Fichte 680 x 80 x 40 2x Uberblattung 60 x 20 mm
3x Bohrung @ 2,5 mm, 22 mm tief
4x Bohrung @ 5 mm, 20 mm tief

7 Q2,Q4 2 Oberer Querriegel Fichte 680 x 120 x 40 2x Uberblattung 60 x 20 mm
4x Bohrung @ 2,5 mm, 28 mm tief
4x Bohrung @ 5 mm, 20 mm tief

Arbeitsplatte
8 P1 1 Verschleifslage (Lage 1, MDF 2000 x 800 x 19 19x Bohrung @ 2,5 mm, 10 mm tief
austauschbar)
9 P2 1 Arbeitsplatte — Lage 2 Birke-Multiplex 2000 x 800 x 21 19x Bohrung @ 4,5 mm, durchgehend
von 2 32x Bohrung @ 2,5 mm, 18 mm tief
19x Senkbohrung @ 9 mm, 1 mm tief
Ablage
10 F1 1 Ablage Birke-Multiplex 1880 x 720 x 18 4x Ausklinkung 81 x 81 mm

18x Bohrung @ 4,5 mm, durchgehend

Fertigmafie in mm: L = Lange (Faserrichtung), B = Breite, D = Dicke. Zapfen sind in der Lange enthalten.
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4 Einkaufsliste

Zum Abhaken im Baumarkt oder Holzhandel. Kantholz und Platten sind so aufgefiihrt, wie sie gekauft werden (Rohmaf), nicht als Einzelteile.

Menge Artikel Abmessung / Ausfiithrung Einzelpreis Summe

Kantholz Summe 69,90 €

|:| 1 Stab Kantholz Fichte 40 x 80 x 2000 mm 5,80€ 5,80 €
|:| 1 Stab Kantholz Fichte 40 x 80 x 4000 mm 11,60 € 11,60 €
|:| 1 Stab Kantholz Fichte 40 x 120 x 3000 mm 12,90 € 12,90 €
|:| 1 Stab Kantholz Fichte 40 x 120 x 4000 mm 17,20 € 17,20 €
|:| 1 Stab Kantholz Fichte 80 x 80 x 4000 mm 22,40 € 22,40 €

Plattenmaterial Summe 220,00 €

|:| 1 Platte Birke-Multiplex 2500 x 1250 x 18 mm 89,00 € 89,00 €
|:| 1 Platte Birke-Multiplex 2500 x 1250 x 21 mm 99,00 € 99,00 €
|:| 1 Platte MDF 2500 x 1250 x 19 mm 32,00€ 32,00 €

Beschlage & Verbindungsmittel Summe 12,73 €

|:| 32 Stk. Holzschraube 4 x 20 mm 0,03 € 0,96 €
|:| 51 Stk. Holzschraube 4 x 30 mm 0,03 € 1,53 €
|:| 18 Stk. Holzschraube 4 x 40 mm 0,04 € 0,72 €
|:| 32 Stk. Holzschraube (Sicherung Uberblattung) 5 x50 mm 0,06 € 1,92 €
|:| 8 Stk. Holzschraube (Sicherung Uberblattung) 6 x 100 mm 0,15 € 1,20 €
|:| 16 Stk. Plattenwinkel (Stahlwinkel, Schenkel 40 mm, mind. 2 40 mm 0,40€ 6,40 €

mm stark) — nicht vollstandig bestimmt,
Herstellerangaben priifen

Verbrauchsmaterial Summe 8,50 €

|:| 1 Flasche Holzleim (Annahme: 1 Flasche je ca. 40 - 8,50 € 8,50€
Leimverbindungen, hier 20)

Summe bekannter Preise: 311,13 €
Unbekannte Preise: keine — alle Positionen haben einen Preis

Preise stammen aus deinen Einkaufseinstellungen. Die Standardwerte sind Beispielpreise und keine aktuellen Marktpreise.

Die Mengen fiir Kantholz und Platten ergeben sich aus dem Zuschnittplan (Heuristik, nicht garantiert optimal).
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5 Zuschnitt

Zuschnitt-Verfahren

Heuristischer Zuschnitt — nicht garantiert optimal: Ein schnelles Naherungsverfahren findet einen guten Plan, aber nicht unbedingt den mit dem
wenigsten Verschnitt. Kantholz: Die langsten Teile kommen zuerst auf einen Stab, kiirzere fiillen die Reste; die Stablange wird so gewahlt, dass
wenig Ubrig bleibt. Platten: Geteilt wird nur mit durchgehenden Schnitten von Kante zu Kante, wie mit Tauch- oder Plattensage. Eingeplant sind:
Sagefuge 3 mm je Schnitt, Kappzugabe 10 mm je Stabende (zum Absagen schiefer Enden) und Besaumung 10 mm je Plattenkante (Werkskanten
sind selten sauber).

Priife vor dem Sagen die Mafse und den Faserverlauf.

Schraffiert: Kappzugabe bzw. Besdumung und Reststlicke. Dicke Striche: Sageschnitte. Mafse in mm (Rohlange inkl. Zugabe).

5.1 Kantholz

Kantholz Fichte 40 x 80 mm
2 Stabe kaufen: 1 x 4000 mm, 1 x 2000 mm

Stab1 L1 1880 L3 1880
4000 mm
|
Rest 214
Stab 2 Q1 680 Q3 680 Rest 614
2000 mm
Kantholz Fichte 40 x 120 mm
2 Stabe kaufen: 1 x 4000 mm, 1 x 3000 mm
Stab 1 L2 1880 A1l 688 Rest 406
3000 mm
Stab 2 L4 1880 A2 688 Q2 680 Q4 680
4000 mm
Kantholz Fichte 80 x 80 mm
1 Stab kaufen: 1 x 4000 mm
Stab 1 B1 860 B2 860 B3 860 B4 860 Rest 528
4000 mm
5.2 Platten
Birke-Multiplex, 18 mm Faser — Birke-Multiplex, 21 mm Faser — MDF, 19 mm
2500 x 1250 mm - Ausnutzung 43 % 2500 x 1250 mm - Ausnutzung 51 % 2500 x 1250 mm - Ausnutzung 51 %
Rest 2480 x 507 Rest 2480 x 427 Rest 2480 x 427
F1 P2 P1
1880 x 720 2000 x 800 2000 x 800
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L]
6 Montageanleitung
Arbeite die Schritte der Reihe nach ab. Jede Grafik zeigt den Stand nach dem Schritt. Teilzeichnungen mit allen Bearbeitungsmafsen stehen im Detailplan
(Kapitel Bauteilzeichnungen) — zwei davon zeigt dieser Beispielplan im Kapitel ,,Auszug aus dem Detailplan®.

|:| In diesem Schritt neu Bereits montiert

6.1 Schritt 1: Teile zuschneiden und bearbeiten

1: A1, A2 2:B1,B4 3:B2,B3 4:11,L3 5:1L2,L4

Auflager Bein Bein Unterer Langsriegel Oberer Langsriegel

6:Q1, Q3 7:Q2, Q4 8:P1 9: P2 10: F1
Unterer Querriegel Oberer Querriegel Verschleifdlage Arbeitsplatte — Lage 2 von 2 Ablage

Alle Positionen der Stiickliste, einzeln dargestellt (nicht mafsstablich)

So geht’s

1. gAlle Teile nach dem Zuschnittplan zuschneiden (14 Kantholzer und Leisten, 3 Plattenteile) und jedes Teil gleich mit seiner Nummer beschriften (z. B.
B1, L2).

2. Positionen in dieser Anleitung: ,,ab linker Kante“ und ,,ab Vorderkante“ der Arbeitsplatte, Hohen , iber Boden“. Mafse in den Teilzeichnungen gelten
ab der dort genannten Bezugskante.

3. Uberblattungen nach Teilzeichnung anreiften, Schultern einsdgen und mit dem Stechbeitel ausstemmen; Sitz trocken priifen.

4. Durchgangsbohrungen und Senkungen nach Teilzeichnung bohren. Vorbohrungen in den Gegenstiicken erst beim Zusammenbau durch die Bohrung
setzen.

5. Plattenteile: Aussparungen, Ausschnitte, Falze und Nuten nach Teilzeichnung ausarbeiten.

o Werkzeug: Sage (Kapp-, Hand- oder Tischkreissage), Mafsband oder Zollstock, Anschlagwinkel, Akkuschrauber mit passenden Bits, Holzbohrer @ 2,5
mm, Holzbohrer @ 3 mm, Holzbohrer @ 3,5 mm, Holzbohrer @ 4,5 mm, Holzbohrer @ 5 mm, Holzbohrer @ 6 mm, Forstnerbohrer @ 9 mm, Stechbeitel,
Holzhammer oder Kliipfel, Stichsage
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6.2 Schritt 2: Seitenrahmen bauen

Teile
e 2x B1, B4 - Bein

e 2xB2,B3 - Bein
Y e 2xQ1, Q3 — Unterer Querriegel
e 2xQ2,Q4 - Oberer Querriegel

Verbindungsmittel und Kaufteile
e 16x Holzschraube (Sicherung Uberblattung) 5 x 50 mm

B3 So geht’s
1. Die 2 Seitenrahmen flach auf einer ebenen Flache bauen

Q3 - je Rahmen ein Beinpaar mit seinen Querriegeln: B1 +
B2; B3 + B4.

2. Beineso hinlegen, dass die Blatter fiir die Querriegel
nach oben zeigen.

3. Obere Querriegel Q2, Q4: Oberkante biindig mit dem
oberen Beinende (spater 860 mm lber Boden), aufsen
biindig mit den Beinen.

So geht’s (Fortsetzung)
4. Untere Querriegel Q1, Q3: Oberkante 222 mm iber Boden, am Bein vom unteren Ende aus gemessen, aufsen blindig mit den Beinen.

5. Uberblattungen: Blatter mit Holzleim einstreichen, Q2, Q4 in die Blatter von B1, B3 legen und je Blatt mit 2 Schrauben 5 x 50 sichern — 30 mm ab
vorderem Riegelende, 96 / 48 mm unter der Oberkante.

6. Uberblattungen: Blatter mit Holzleim einstreichen, Q2, Q4 in die Blatter von B2, B4 legen und je Blatt mit 2 Schrauben 5 x 50 sichern — 30 mm ab
hinterem Riegelende, 96 / 48 mm unter der Oberkante.

7.  Uberblattungen: Blatter mit Holzleim einstreichen, Q1, Q3 in die Blatter von B1, B3 legen und je Blatt mit 2 Schrauben 5 x 50 sichern — 30 mm ab
vorderem Riegelende, 64 / 32 mm unter der Oberkante.

8. Uberblattungen: Blatter mit Holzleim einstreichen, Q1, Q3 in die Blatter von B2, B4 legen und je Blatt mit 2 Schrauben 5 x 50 sichern — 30 mm ab
hinterem Riegelende, 64 / 32 mm unter der Oberkante.

9. Rahmen vor dem endgiiltigen Festziehen rechtwinklig ausrichten: Beide Diagonalen miissen gleich lang sein.

10. Leim nach Herstellerangabe abbinden lassen, bevor die Rahmen bewegt werden.

e Leim: Verbindungsflachen diinn einstreichen, verschrauben, austretenden Leim gleich abwischen.
e Werkzeug: Mafsband oder Zollstock, Anschlagwinkel, Holzhammer oder Klipfel, Stechbeitel, Holzleim und Leimpinsel, Schraubzwingen,
Akkuschrauber mit passenden Bits, Holzbohrer @ 3 mm

6.3 Schritt 3: Untere Langsriegel montieren

Teile
e 2xL1,L3-Unterer Langsriegel

Verbindungsmittel und Kaufteile
e 8x Holzschraube (Sicherung Uberblattung) 5 x 50 mm

So geht’s

1. Rahmen aufstellen und mit Helfer oder Zwingen gegen
Umfallen sichern. Die Beinpaare stehen bei 60 / 1860 mm
ab linker Kante (jeweils linke Beinseite).

2. Unterer Langsriegel vorn L1: Oberkante 222 mm Uber

Boden, aufsen biindig mit den Beinen.

Unterer Langsriegel hinten L3: Oberkante 222 mm Uber

Boden, aufsen biindig mit den Beinen.

4. Uberblattungen: Blatter mit Holzleim einstreichen, L1, L3
in die Blatter von B1, B2 legen und je Blatt mit 2
Schrauben 5 x 50 sichern — 40 mm ab linkem Riegelende,
48 / 16 mm unter der Oberkante.

A

So gght’s (Fortsetzung)
5. Uberblattungen: Blatter mit Holzleim einstreichen, L1, L3 in die Blatter von B3, B4 legen und je Blatt mit 2 Schrauben 5 x 50 sichern — 40 mm ab
rechtem Riegelende, 48 / 16 mm unter der Oberkante.

6. Beine senkrecht ausrichten (Wasserwaage), dann die Verbindungen anziehen.

e Leim: Verbindungsflachen diinn einstreichen, verschrauben, austretenden Leim gleich abwischen.
e Werkzeug: Mafsband oder Zollstock, Wasserwaage, Holzhammer oder Kliipfel, Stechbeitel, Holzleim und Leimpinsel, Schraubzwingen, Akkuschrauber
mit passenden Bits, Holzbohrer @ 3 mm, Zweite Person zum Halten und Heben
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6.4 Schritt 4: Ablage einlegen

Teile
e 1x F1 - Ablage

Verbindungsmittel und Kaufteile
e 18x Holzschraube 4 x 40 mm

So geht’s

1. Die Ablage jetzt einlegen — sobald die oberen Langsriegel
montiert sind, passt sie nicht mehr hinein.

2. F1dazuschrag halten, ein Ende unter den oberen
Querriegel schieben und dann absenken.

3. Ablage F1 auf die unteren Riegel legen: Oberseite 240 mm
liber Boden, die Aussparungen umfassen die Beine.

4. F1 mit Q1, Q3 verschrauben: 6 Schrauben 4 x 40.

5. F1mitL1, L3 verschrauben: 12 Schrauben 4 x 40.

e Werkzeug: Akkuschrauber mit passenden Bits, Holzbohrer
@ 2,5 mm, Zweite Person zum Halten und Heben

6.5 Schritt 5: Obere Langsriegel montieren

Teile
e 2x L2, L4 - Oberer Langsriegel

Verbindungsmittel und Kaufteile
e 8x Holzschraube (Sicherung Uberblattung) 5 x 50 mm

So geht’s

1. Oberer Langsriegel vorn L2: Oberkante biindig mit den
Beinenden (860 mm (iber Boden), aufsen biindig mit den
Beinen.

2. Oberer Langsriegel hinten L4: Oberkante biindig mit den
Beinenden (860 mm (iber Boden), aufien biindig mit den
Beinen.

3. Uberblattungen: Blatter mit Holzleim einstreichen, L2, L4
in die Blatter von B1, B2 legen und je Blatt mit 2
Schrauben 5 x 50 sichern — 40 mm ab linkem Riegelende,
72 [/ 24 mm unter der Oberkante.

So gght’s (Fortsetzung)
4. Uberblattungen: Blatter mit Holzleim einstreichen, L2, L4 in die Blatter von B3, B4 legen und je Blatt mit 2 Schrauben 5 x 50 sichern — 40 mm ab
rechtem Riegelende, 72 / 24 mm unter der Oberkante.

5. Gestell ausrichten, bevor alles fest angezogen wird: beide Diagonalen gleich lang, Beine senkrecht.

e Leim: Verbindungsflachen diinn einstreichen, verschrauben, austretenden Leim gleich abwischen.

o Werkzeug: Mafsband oder Zollstock, Wasserwaage, Holzhammer oder Klipfel, Stechbeitel, Holzleim und Leimpinsel, Schraubzwingen, Akkuschrauber
mit passenden Bits, Holzbohrer @ 3 mm
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6.6 Schritt 6: Auflager fiir die Arbeitsplatte einbauen

Ansicht von oben - vorne ist unten | Teile
e 2x Al, A2 — Auflager

Verbindungsmittel und Kaufteile
e 8x Holzschraube (Sicherung Uberblattung) 6 x 200 mm

So geht’s
1. Auflager A1, A2 von oben in die Ausklinkungen der oberen

Langsriegel legen, Oberkante blindig mit den Riegeln (860
mm Uber Boden).

2. Linke Seite der Auflager bei 673 / 1287 mm ab linker
Kante.

3. Eingelassene Uberblattungen: Ausklinkungen und Blatter
mit Holzleim einstreichen, A1, A2 von oben in die

C C Ausklinkungen von L2, L4 legen (Oberkanten biindig) und

je Ende mit 2 Schrauben 6 x 100 von oben sichern — 12

mm vom Teilende, 13 / 27 mm ab linker Seite des Teils.

e Leim: Verbindungsflachen diinn einstreichen,
verschrauben, austretenden Leim gleich abwischen.

e Werkzeug: Mafsband oder Zollstock, Anschlagwinkel, Holzhammer oder Klipfel, Stechbeitel, Holzleim und Leimpinsel, Schraubzwingen,
Akkuschrauber mit passenden Bits, Holzbohrer @ 3,5 mm

6.7 Schritt 7: Arbeitsplatte (Kernlagen) montieren

Teile
E e 1x P2 - Arbeitsplatte — Lage 2 von 2

Verbindungsmittel und Kaufteile

e 16x Plattenwinkel (Stahlwinkel, Schenkel 40 mm, mind. 2
mm stark)

e 32x Holzschraube 4 x 20 mm

e 32x Holzschraube 4 x 30 mm

So geht’s

1. 16 Plattenwinkel innen an die oberen Riegel L2, L4, Q2,
Q4 schrauben: oben biindig, Abstand ca. 400 mm,
Schrauben 4 x 30.

2. Kernplatte P2 mit Helfer auflegen und ausrichten:
Uberstand links 60 mm, rechts 60 mm, vorn 40 mm,
hinten 40 mm.

3. Winkel von unten mit Schrauben 4 x 20 nur in die unterste
Lage P2 schrauben — nie in eine austauschbare Lage.

o Werkzeug: Akkuschrauber mit passenden Bits, Holzbohrer @ 2,5 mm, Schraubzwingen, Zweite Person zum Halten und Heben
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6.8 Schritt 8: Verschleifdlage befestigen

Teile
e 1x P1-Verschleifdlage (Lage 1, austauschbar)

Verbindungsmittel und Kaufteile
e 19x Holzschraube 4 x 30 mm

So geht’s

1. Verschleifilage P1 auflegen, biindig zur Kernplatte
ausrichten und mit Zwingen fixieren — nicht verleimen, sie
soll austauschbar bleiben.

2. Von unten durch P2 mit 19 Schrauben 4 x 30 in P1
schrauben —an den vorgebohrten Stellen zwischen den
Riegeln; Schraubenkdpfe 1 mm tief versenken.

3. Zum Austauschen spéater nur diese Schrauben losen.

e Werkzeug: Akkuschrauber mit passenden Bits, Holzbohrer
@ 2,5 mm, Schraubzwingen

6.9 Schritt 9: Endkontrolle

So geht’s

1. Gestell priifen: Diagonalen gleich lang, Beine senkrecht,
Arbeitsflache waagerecht.

2. Alle Schrauben nachziehen.

3. Nicht vollstandig bestimmte Teile (Winkel) nur nach
Herstellerangabe auswahlen und befestigen.

4. Der Plan priift nur die eingebauten Regeln. Tragfahigkeit
und Sicherheit sind damit nicht garantiert.

e Werkzeug: Wasserwaage, Mafsband oder Zollstock,
Akkuschrauber mit passenden Bits
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7 Verbindungen

Fir jede verwendete Verbindungsart zeigt eine Detailzeichnung ein Beispiel aus deiner Bank. Die Mafde je Riegelgruppe stehen in der Tabelle darunter,
die Lage jeder einzelnen Verbindung steht im Detailplan.

Ausschnitt um die Verbindung. Gestrichelt: verdeckte Bearbeitung. Blau: Schrauben, Bolzen und Stockschrauben; der kurze Querstrich zeigt den Schraubenkopf, also die Seite,
von der du eindrehst. Mafde in mm, gemessen ab Riegelende bzw. Oberkante des angeschlossenen Teils. 3D-Skizzen: links zusammengebaut (blau gestrichelt:
Verbindungsmittel im Holz), rechts auseinandergezogen — die gestrichelten Pfeile zeigen, wie die Teile zusammengefiigt werden.

7.1 Uberblattung - Blatt am Bein (16x)

Beispiel J10: B1 (Bein vorne, Beinpaar 1) und Q2 (Oberer Querriegel, Beinpaar 1)

3D, zusammengebaut 3D, auseinandergezogen

oy i
o

Schnitt A-A, auseinandergezogen

Ansicht von rechts

ab Oberkante Q2
0 -
: C 02]
48 __: R j
R
% 1| | A o
T o ! . o
120 @ 3 ! ! 3
I
o
I I o
l l R
S — J

b

abEndeQ2 © 3 3

Schnitt bei 800 mm tber Boden - gestrichelt: Umriss vor dem Ausklinken

Angabe Obere Querriegel Obere Langsriegel Untere Querriegel Untere Langsriegel
Ausfiihrung Blatt am Bein Blatt am Bein Blatt am Bein Blatt am Bein
Blatttiefe 20 mm 20 mm 20 mm 20 mm
Ausklinkung Bein 20 mm 20 mm 20 mm 20 mm
Ausklinkung Riegel 20 mm 20 mm 20 mm 20 mm
Blattbreite 60 mm 80 mm 60 mm 80 mm
Blatthdhe 120 mm 120 mm 80 mm 80 mm
Schraubendurchmesser 5mm 5mm 5mm 5mm
Anzahl Schrauben 2 2 2 2
Schraubenliange 50 mm 50 mm 50 mm 50 mm
Schraube ab Oberkante 96 mm 72 mm 64 mm 48 mm
Zweite Schraube ab Oberkante 48 mm 24 mm 32mm 16 mm
Schraube ab vorderem Riegelende 30 mm = 30 mm =
Schraube ab hinterem Riegelende 30 mm - 30 mm -
Schraube ab linkem Riegelende - 40 mm - 40 mm
Schraube ab rechtem Riegelende - 40 mm - 40 mm

Schrauben eindrehen

e Diese Verbindungen werden verleimt.

von links / von rechts,
durch Q2, Q4

von vorne / von hinten,
durch L2, L4

Verbindungsmittel gesamt: 32x Holzschraube (Sicherung Uberblattung) 5 x 50 mm

Erstellt am 18. Oktober 2026

von links / von rechts,
durch Q1, Q3

Planungshilfe, keine statische Berechnung. Ein Priifergebnis ohne Fehler ist keine Garantie. Mafde vor dem Zuschnitt priifen.

von vorne / von hinten,
durch L1, L3

Seite 13 von 18


https://parabuilder3d.com/

ParaBuilder3D - Werkstattplan Beispiel: Montagebank 2000 x 800

BEISPIELPLAN - aus einem festen Beispielprojekt - Eigene Werkbank planen: parabuilder3d.com

7.2 Uberblattung — T-Uberblattung von oben, eingelassen (4x)
Beispiel J26: L2 (Oberer Langsriegel vorne, Feld 1) und Al (Auflager Arbeitsplatte, Feld 1, Nr. 1)

3D, zusammengebaut 3D, auseinandergezogen

Ansicht von oben Schnitt A-A, auseinandergezogen
24

ab Ende A1

B
|
|
|
|

s B -3
e 1

ab linker Kante A1 0 13A27 40 16 24

Schnitt bei 693 mm ab linker Kante - gestrichelt: Umriss vor dem Ausklinken

Angabe Auflager Arbeitsplatte
Ausfiihrung T-Uberblattung von oben,

eingelassen
Blatttiefe 60 mm
Einlass ins aufnehmende Teil (waagerecht) 24 mm
Blattbreite 40 mm
Restholz hinter der Ausklinkung 16 mm
Schraubendurchmesser 6 mm
Anzahl Schrauben 2
Schraubenlange 100 mm
Schraube ab Seitenkante 13 mm
Zweite Schraube ab Seitenkante 27 mm
Schraube ab vorderem Riegelende 12 mm
Schraube ab hinterem Riegelende 12 mm
Schrauben eindrehen von oben, durch A1, A2

e Diese Verbindungen werden verleimt.
e Eingelassene Uberblattung: Das Teilende liegt mit seinem oberen Blatt von oben in einer Ausklinkung an der Innenseite des aufnehmenden Teils, die
Oberkanten sind biindig. Die Aufdenseite des aufnehmenden Teils bleibt geschlossen.

Verbindungsmittel gesamt: 8x Holzschraube (Sicherung Uberblattung) 6 x 100 mm
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7.3 Plattenwinkel (4x)
Beispiel 35: Q2 (Oberer Querriegel, Beinpaar 1) und P2 (Arbeitsplatte — Lage 2 von 2)

3D, zusammengebaut 3D, auseinandergezogen

Ansicht von oben Ansicht von hinten

ab Vorderkante P2 ab Oberkante P2

] 21 SS

300 +| & {07

ab linker Kante P2 100 0

0+
—

ab linker Kante P2 0 100

Angabe Oberer Querriegel Oberer Langsriegel
Anzahl Winkel 2 6
Winkelabstand hochstens 400 mm 400 mm
Schenkellange 40 mm 40 mm
Schraube in die Plattenlage 4 x 20 4 x 20

o Nicht vollstandig bestimmt: Tragfahigkeit, Lochbild und passende Schrauben laut Hersteller wahlen.
e Generischer Winkel: Tragfahigkeit und Lochbild nach Herstellerangabe. Schrauben nur in die unterste Plattenlage.

Verbindungsmittel gesamt: 16x Plattenwinkel (Stahlwinkel, Schenkel 40 mm, mind. 2 mm stark) - 32x Holzschraube 4 x 20 mm - 32x Holzschraube 4
x 30 mm
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7.4 Plattenverschraubung (5x)
Beispiel J1: Q1 (Unterer Querriegel, Beinpaar 1) und F1 (Ablage)

3D, zusammengebaut 3D, auseinandergezogen

Ansicht von oben Ansicht von hinten

ab Vorderkante F1

0 -

563 +—[¢
(F1]
360 +— [& @
—
157 +— (& M
Zl'_' @ ab linker Kante F1 20 0
#

ab linker Kante F1 0 &

Angabe Ablage Arbeitsplatte
Anzahl Schrauben 3/6 19
Schraubendurchmesser 4 mm 4mm
Schraubenliange 40 mm 30 mm
Von unten verschraubt = Ja
Verschleif3lage - Ja
Kopf versenkt um - 1mm
Schrauben eindrehen von oben, durch F1 von unten, durch P2

e J9: Verschleifslage nur von unten verschraubt, nicht verleimt. Zum Tauschen die Schrauben von unten l6sen.

Verbindungsmittel gesamt: 18x Holzschraube 4 x 40 mm - 19x Holzschraube 4 x 30 mm
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8 Auszug aus dem Detailplan: Bauteilzeichnungen

Zwei Beispiele aus dem Detailplan — ein Bein und ein Riegel des Beispielprojekts. Der vollstandige Detailplan enthalt eine solche Zeichnung fiir jede
Position der Sttickliste, dazu die Positionsliste mit der Einbaulage jedes Teils. So liest du die Zeichnung: Mafse in mm ab dem linken Ende bzw. der

unteren Kante der Zeichnung, gestrichelt = verdeckte Bearbeitung; die Tabelle darunter nennt jede Bearbeitung mit Flache, Gréfse, Tiefe und Lage —
danach reifst du an.

8.1 Pos. 2: Bein - B1, B4

2 Stiick - Fichte - Fertigmafs 860 x 80 x 80 mm

Linkes Ende der Zeichnung = unten im eingebauten Zustand. M 1:5. Lange Abschnitte ohne Bearbeitung sind gekiirzt dargestellt (Bruchkanten), die Mafde stimmen.

Ansicht A: Fliche links; untere Bildkante = vorne

L 860

i
50 SRS 4 + + o
D [¢3)
20
0
| Ll L L1 |
4 A A A L A
o o 00 o o~ o < ~N
< 0 o N < O I
— «— N o~ o~ o)
Ansicht B: Fliche vorne; untere Bildkante = rechts
60
40 R 44 © © 3
0
| A | | |
4 A A A 4 4 A
o (] < O N o foe] O
< [ o N < 22 ™
« Ll N N o~ [ [e0]
Bearbeitung Flache Ansicht  Grofie Tiefe Anz. ab linkem Ende ab unterer Kante Gegenstiick
Uberblattung links A 120 x 60 20 mm 1 740 20 Q2
Uberblattung vorne B 120 x 80 20 mm 1 740 0 L2
Uberblattung links A 80 x 60 20 mm 1 142 20 Q1
Uberblattung vorne B 80 x 80 20 mm 1 142 0 L1
Bohrung links A 73 30 mm 4 158,190, 764,812 50 02,01
Bohrung vorne B 23 30 mm 4 174,206,788, 836 40 L2, L1

Gilt gleich fiir B1, B4. Die Zeichnung zeigt B1; Teile mit gleicher Bearbeitung konnen gedreht oder gespiegelt eingebaut sein — Einbaulage siehe Positionsliste.
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8.2 Pos. 4: Unterer Langsriegel - L1, L3

2 Stiick - Fichte - Fertigmaf 1880 x 80 x 40 mm

Linkes Ende der Zeichnung = rechts im eingebauten Zustand. M 1:10. Lange Abschnitte ohne Bearbeitung sind gekiirzt dargestellt (Bruchkanten), die Mafse stimmen.

Ansicht A: Flache hinten; untere Bildkante = unten

64
2§
0

| 1880

0

20 %—| 6 &
R
v
N
J
N
v
A
v
A
v
N
J
N
v
A
v
A
v
A
v
80

80 —

1840 ~—| 4 ¢

1800 %—

Ansicht B: Fliche oben; untere Bildkante = hinten

20 iI_H e 44 o 1L 1L s 11 . 1L, [_u_l S
o] | " | | | | | |
4 i i i i i i i i
0 80 202,5 497,5 792,5 1087,5 1382,5 1677,5 1800
Bearbeitung Flache Ansicht  Grofie Tiefe Anz. ab linkem Ende ab unterer Kante Gegenstiick
Bohrung oben B ?2,5 22 mm 6 202,5bis1677,5, 20 F1
Raster 295
Uberblattung hinten A 80 x 80 20 mm 2 0,1800 0 B1, B3
Bohrung vorne A @5 20 mm 4 40,1840 32,64 B1,B3

Gilt gleich flr L1, L3. Die Zeichnung zeigt L1; Teile mit gleicher Bearbeitung kénnen gedreht oder gespiegelt eingebaut sein — Einbaulage siehe Positionsliste.

9 Priifhinweise und offene Punkte

Priifergebnis: 0 Fehler - 0 Warnungen - 2 Hinweise

Fehler: so nicht baubar. Warnung: moglich, aber riskant oder ungepriift. Hinweis: zur Information. Technische Details stehen im Detailplan.

@ Hinweis: Plattenwinkel: Lochbild und Schrauben laut Hersteller wahlen
Teile: L2, L4, P2, Q2, Q4

Was tun: Diese Anschliisse sind nicht vollstandig bestimmt: Tragfahigkeit und Lochbild kennt das Programm nicht. Was du kaufst, steht unter
»Technische Details” — priife beim Kauf die Herstellerangaben; passen Lochbild oder Schrauben nicht, nimm die Schrauben laut
Hersteller.

@ Hinweis: Belastung ,,Mittel“ ist eine Planungsannahme

Was tun: Die Belastung steuert die automatischen Profile und die vereinfachte Durchbiegungs-Abschatzung. Sie ist keine gepriifte
Tragfahigkeit.
Einstellung: Belastung

9.1 Wichtiger Hinweis

Dieser Plan ist eine Planungshilfe. Er ist keine statische Berechnung und kein Nachweis der Tragfahigkeit oder Sicherheit.
Belastungsklassen und Durchbiegungen sind vereinfachte Planungsannahmen.

Ein Priifergebnis ohne Fehler bedeutet nur, dass die eingebauten Priifungen keine solchen Probleme gefunden haben. Es ist
keine Garantie dafir, dass die Werkbank so gebaut werden kann, sicher ist oder eine bestimmte Last tragt.

Miss Material, Beschlage und Maschinen vor dem Zuschnitt nach. Herstellerangaben (z. B. Winkel, Rollen, Auszilige) haben
Vorrang vor den Werten in diesem Plan.
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